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Технические решения, принятые в проекте, соответствуют требованиям
экологических, санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм,

действующих на территории Российской Федерации, и обеспечивают
взрывобезопасность, пожаробезопасность и охрану труда при строительстве

и эксплуатации проектируемого объекта
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Общие данные
Рабочая документация выполнена на основании:

- технического задания заказчика;
- планов расположения оборудования;
- натурных замеров;
- проектно изыскательных работ;

В настоящей рабочей документации выполнено описание, схемы и
планы для организации электроснабжения создаваемой конвейерной
линии.
Электроснабжение конвейера включает в себя:
  - организацию двух силовых питающих линий от ГРЩ до двух шкафов
автоматики конвейера (CO1 и CO2);

- организацию розеточной и осветительной сети рабочих мест
операторов (ЩРРМ);

- подготовку инфраструктуры для подключения компрессорного
оборудования (ЩРКО);

- организацию нового электропитания холодильной камеры (ЩРХК);
- организацию электропитания телекоммуникационного оборудования

(ЩРСО).

Описание объекта.
Объект представляет собой часть здания склада (17 склад), ангар

которого освобожден от стеллажей под установку нового конвейера.
Ангар одноэтажный высотой 14 метров. На потолке расположена

система электрического, рабочего и аварийного, освещения
Планируемый конвейер будет занимать значительную часть

площадей помещения. Площадка конвейерной линии предполагает
расположение конвейера на 2-ух уровневой занимаемой площади. Один
уровень конвейера будет располагаться непосредственно на полу, второй
выше, на специально оборудованном мезонине. Пол мезонина
предполагается собирать из решетчатого настила.

В состав площадей ангара входит также холодильная камера с двумя
холодильными машинами мощностью по 5 кВт. В настоящее время
холодильная камера подключена к осветительной сети.

Проектные решения.
Модернизация ВРУ-17, РУ-2, щита №4

Для подключения кабельных линий к устройству распределения
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электроэнергии (щиту №4) необходимо провести работы по увеличению
места в щите для установки аппаратов защиты и их подключения.
Для этого необходимо провести следующие работы:
- обесточить щит;
- демонтировать существующие распределительные фазные шины;
- сдвинуть вверх всю существующую навесную конструкцию;
- установить новые фазные шины;
- подключить на шины существующие питающие оборудование перемычки;
- смонтировать и подключить новые автоматические выключатели.
При выполнении работ необходимо руководствоваться схемой
966/150621-ЭОМ.РУ2 и планом 966/150621-ЭОМ.ПРУ-2
Для электроснабжения конвейерного оборудования предусмотрены 2
кабельные линии ВВГнг-LS 5x70 от ВРУ-17, РУ-2, щита №4 до щитов 
управления конвейером (первый этаж CO1, второй этаж СО2).

Прокладка линий электроснабжения к конвейеру.
Для прокладки кабельных линий необходимо подготовить новую

кабельную трассу, установить кабельный лоток 200х50 согласно плану
расположения оборудования 966/150621-ЭОМ.ПРО.

Со стороны ВРУ-17, РУ-2, щита №4 выполнить все необходимые
подключения согласно схеме 966/150621-ЭОМ.РУ2.

Подключения к шкафам автоматики конвейера CO1 и CO2 выполняет
организация устанавливающая конвейерное оборудование.

Прокладка линий электроснабжения к компрессорному оборудованию
конвейера.

Для прокладки кабельных линий необходимо подготовить новую
кабельную трассу, установить кабельный лоток 100х50 согласно плану
расположения оборудования 966/150621-ЭОМ.ПРО.

Со стороны ВРУ-17, РУ-2, щита №4 выполнить все необходимые
подключения согласно схеме 966/150621-ЭОМ.РУ2. Со стороны нагрузки
выполнить установку и сборку щита согласно схеме 966/150621-ЭОМ.ЩРКО
и плану компановки устройств в щите 966/150621-ЭОМ.КЩРКО.

Подключения компрессорного оборудования и прокладку кабелей от
щита ЩРКО к компрессорам выполняет организация устанавливающая
компрессорное оборудование.

Прокладка линий электроснабжения к холодильному оборудованию.
Прокладку кабельной линий следует выполнять по существующем

кабельным трассам (лоткам) от ВРУ-17, РУ-2, щита №4 до оси B, согласно
плану расположения оборудования 966/150621-ЭОМ.ПРО. Затем кабель
необходимо проложить в ПВХ гофротрубе с подвязкой нержавеющей
лентой к ферме. Спуск следует выполнить в лотке по колонне В-16 с
подвязкой лотка к колонне. Лоток следует разместить как можно ближе к
правому краю колонны.
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После спуска кабеля с лотка необходимо провести работы по установке
нового щита холодильного оборудования, ЩРХО и прокладке лотка,
групповых кабельных линий, к блокам управления холодильных камер
БУХК 1,2.

После проведения всех подготовительных работ следует выполнить
переключение холодильной камеры на новые групповые линии. Для этого
следует проверить полярность у вновь проложенных групповых кабелей и
существующих подключенных. Затем обесточить и отсоединить кабели
питания холодильной установки в щите "Щит существующей запитки
БУХК 1, БУХК 2", отключить кабельные линии непосредственно в самих
БУХК 1,2. Отключенные кабели следует изолировать и подписать с обоих
сторон.

Прокладка линий электроснабжения к серверному оборудованию.
Прокладку кабельной линий следует выполнять по существующем

кабельным трассам (лоткам) от ВРУ-17, РУ-1, щита №1 до оси B, согласно
плану расположения оборудования 966/150621-ЭОМ.ПРО и схеме
966/150621-ЭОМ.РУ1. Затем кабель необходимо проложить в ПВХ
гофротрубе с подвязкой нержавеющей лентой к ферме. Спуск следует
выполнить в лотке по колонне В-16 с также как и к щиту холдильного
оборудования.

После спуска кабеля с лотка необходимо провести работы по
установке нового щита серверного оборудования, ЩРСО и прокладке лотка,
групповых кабельных линий, к источникам бесперебойного питания
телекоммуникационных шкафов.

Также необходимо выполнить подключение кабеля к ИБП.

Прокладка линий электроснабжения к рабочим местам.
Прокладку силовой кабельной линий следует выполнять по

кабельной трассе проложенной для кабельных линий конвейерного
оборудования. Прокладку необходимо выполнить от ВРУ-17, РУ-2, щита №2
до шкафа ЩРРМ, согласно плану расположения оборудования
966/150621-ЭОМ.ПРО. Затем групповые кабельные линии пойдут
непосредственно по лотку 100х50 к рабочим местам. Комплектация
рабочего места и конструкция подвода кабеля к светильникам указана на
966/150621-ЭОМ.КРМ.

Осветительная сеть.
По требованию заказчика уровень освещенности в зоне установки

конвейра должен составлять 200лк, в зоне установки рабочих мест 300 лк.
Проектом предусмотрено установка освещения на рабочих местах
операторов конвейера. Расчетная освещенность рабочих мест составляет
300-400лк. В зоне установке конвейера проектом не предусмотрено
дополнительного освещения поскольку предполагается что после
установки мезонина из решетчатого пола существующего рабочего
освещения будет вполне достаточно для освещенности зоны конвейера.
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Заземление.
Все вновь проложенные лотки следует заземлять. Заземление лотков
следует выполнить желто-зеленым проводником сечением 16 мм2, возле
каждого распределительного устройства.

Маркировка
После проведения всех работ, следует промаркировать кабельные линии,
аппараты защиты, щитки.



Колонна B-16, крепление лотка и щитка 

Лента монтажная нержавеющая

Лента монтажная нержавеющая

Крепление лотка 
с помощью параллельного 
профиля TM

Крепление щитка
с помощью параллельного 
профиля TM

Крепление трасс лотка 1 этажа к полу мезонина 2 этажа 

Крепление шпильки, с помощью
2-х стандартных скрепителей (сверху и снизу),
2-х гаек (сверху с нейлоновым кольцом, снизу 
гайкой с насечками.

Шпилька М8

Решетчатый пол
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Pу = 9АВО* 4кВт = 36 кВт
cos = 0,77
U = 0,4 кВ
I = 67,5 А
Кс = 0,45
Pр = 16 кВт
Iр = 30А

Pу = 50*100Вт = 5кВт
cos = 0,9
U = 0,4 кВ
I = 7,87 А

Pу = 8 свет. (2*40Вт) = 0,64 кВт
cos = 0,9
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Аппарат ввода
Тип, номинальный ток, А

Дифференциальный ток, мА

Обозначение, степень защиты
Напряжение, В

Установленная мощность, кВт
Кc / cos φ

Расчетная мощность, кВт
Расчетный ток, А

Обозначение элемента
Тип, номинальный ток, А

Tип, дифференциальный ток, мА

Способ прокладки
 - длина линии, м

Наименование помещений

Установленная мощность, кВт

Расчетный ток, А

Наименование потребителя
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Данные питающих /
распределительных сетей

Марка и
сечение

проводника

Потеря напряжения, %

Номер группы

L1,L2,L3
N
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C10
QF2
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QF3
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QF4

L1 L2 L3

C10
QF5

C10
QF6

C10
QF7

L1 L2 L3

L1,L2,L3
N
PE

Кабель КГВВнг-LS 5х6, L= 27 м, ΔU= 0,87%
QF2.14 (С40)
От ВРУ -17, щита №4, РУ-2

63А
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в

Prom 50
светильников

18

2,13

4,0

0,9

О-2

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

80
 м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

18

2,0

4,0

0,9

О-3

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

59
 м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

17

1,40

3,8

0,85

О-4

конвейера
зона

Рабочая
ВВ

Гн
г-

LS
 3

x2
,5

В 
ло

тк
е

81
 м

ет
р

Prom 50
светильников

17

2,03

3,8

0,85

О-5

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

74
  м

ет
ра

Prom 50
светильников

18

1,85

4,0

0,9

О-6

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

55
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

19

1,38

4,2

0,95

О-7

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

84
  м

ет
ра

Prom 50
светильников

18

2,10

4,0

0,9

О-8

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

87
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

19

2,18

4,2

0,95

О-9

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

59
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

18

1,48

4,0

0,9

О-10

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

66
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

15

1,38

3,3

0,75

О-11

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

59
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

16

1,23

3,5

0,8

О-12

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

69
  м

ет
ро

в

Prom 50
светильников

14

1,44

3,1

0,7

О-13

конвейера
зона

Рабочая

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 2

966/150621-ЭОМ.ЩРРМ

Система электропитания конвейера

Схема однолинейная ЩРРМ
(Щит распределительный рабочих мест)

27.10.21

27.10.21
27.10.21

13
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Формат А3



Аппарат ввода
Тип, номинальный ток, А

Дифференциальный ток, мА

Обозначение, степень защиты
Напряжение, В

Установленная мощность, кВт
Кc / cos φ

Расчетная мощность, кВт
Расчетный ток, А

Обозначение элемента
Тип, номинальный ток, А

Tип, дифференциальный ток, мА

Способ прокладки
 - длина линии, м

Наименование помещений

Установленная мощность, кВт

Расчетный ток, А

Наименование потребителя

Э
ле

кт
ро

пр
ие

м
ни

к
Гр

уп
по

ва
я 

ли
ни

я
Ра

сп
ре

де
ли

те
ль

но
е 

ус
тр

ой
ст

во

Данные питающих /
распределительных сетей

Марка и
сечение

проводника

Потеря напряжения, %

Номер группы

L1,L2,L3
N

PE

C10
QF14

C10
QF15

C10
QF16

L1 L2 L3

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

22
 м

ет
ра

мест
рабочих
Розетки

1,23

10,0

2,0

Р-17

конвейера
зона

Рабочая

C16
QF17

C16
QF18

C16
QF19

L1 L2 L3

L1,L2,L3
N
PE

L1 L2 L3 L1 L2 L3

C16
QF20

C16
QF21

C16
QF22

C16
QF23

C16
QF24

C16
QF25

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

28
 м

ет
ро

в

мест
рабочих
Розетки

1,56

10,0

2,0

Р-18

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

34
 м

ет
ра

мест
рабочих
Розетки

1,90

10,0

2,0

Р-19

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

40
 м

ет
ро

в

мест
рабочих
Розетки

2,23

10,0

2,0

Р-20

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

40
 м

ет
ро

в

мест
рабочих
Розетки

1,12

5,0

1,0

Р-21

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

37
 м

ет
ро

в

мест
рабочих
Розетки

2,06

10,0

2,0

Р-22

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

25
 м

ер
ов

мест
рабочих
Розетки

1,05

7,5

1,5

Р-23

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

31
 м

ет
р

мест
рабочих
Розетки

1,73

10,0

2,0

Р-24

конвейера
зона

Рабочая

ВВ
Гн

г-
LS

 3
x2

,5

В 
ло

тк
е

18
 м

ет
ро

в

мест
рабочих
Розетки

0,50

5,0

1,0

Р-25

конвейера
зона

Рабочая

РезервРезервРезерв

П
од

п.
 и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

И
нв

. №
 п

од
л.

Лист

Подп. Дата№ док.Кол.уч. ЛистИзм.
966/150621-ЭОМ.ЩРРМ
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2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

ABB
OT63....

80F3

OFF

ON

400V~ 400V~

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.КЩРКО

Система электропитания конвейера

Компановка щита ЩРКО

16.07.21

16.07.21
16.07.21

14
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Аппарат ввода
Тип, номинальный ток, А

Дифференциальный ток, мА

Обозначение, степень защиты
Напряжение, В

Установленная мощность, кВт
Кc / cos φ

Расчетная мощность, кВт
Расчетный ток, А

Обозначение элемента
Тип, номинальный ток, А

Tип, дифференциальный ток, мА

Способ прокладки
 - длина линии, м

Наименование помещений

Установленная мощность, кВт

Расчетный ток, А

Наименование потребителя

Э
ле

кт
ро

пр
ие

м
ни

к
Гр

уп
по

ва
я 

ли
ни

я
Ра

сп
ре

де
ли

те
ль

но
е 

ус
тр

ой
ст

во

Данные питающих /
распределительных сетей

Марка и
сечение

проводника

Потеря напряжения, %

Номер группы

Кабель КГВВнг-LS 5х10, L= 11 м, ΔU= 0,27%
QF2.12 (С50)
От ВРУ -17, щита №4, РУ-2

L1,L2,L3
N

PE

КГ
ВВ

нг
(А

)-L
S 

5х
4

№1
Компрессор

-

24

10

К-1

-сорная
Компрес-

C32
QF2

C32
QF3

L1, L2, L3 L1, L2, L3

КГ
ВВ

нг
(А

)-L
S 

5х
4

63А
QS1

L1,L2,L3
N
PE

№2
Компрессор

-

24

10

К-2

-сорная
Компрес-

ЩРКО (Hensel KV2524 - IP54)
~ 400/230
Ру= 20,0
1,0 / 0,6
Рр= 20,0
Iр=48,1

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.ЩРКО

Система электропитания конвейера

Схема однолинейная ЩРКО
(Щит распределительный

 компрессорного оборудования)

16.07.21

16.07.21
16.07.21
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2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

ABB
OT63....

80F3

OFF

ON

400V~ 400V~

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.КЩРХК

Система электропитания конвейера

Компановка щита ЩРХК

16.07.21

16.07.21
16.07.21

16
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Аппарат ввода
Тип, номинальный ток, А

Дифференциальный ток, мА

Обозначение, степень защиты
Напряжение, В

Установленная мощность, кВт
Кc / cos φ

Расчетная мощность, кВт
Расчетный ток, А

Обозначение элемента
Тип, номинальный ток, А

Tип, дифференциальный ток, мА

Способ прокладки
 - длина линии, м

Наименование помещений

Установленная мощность, кВт

Расчетный ток, А

Наименование потребителя

Э
ле

кт
ро

пр
ие

м
ни

к
Гр

уп
по

ва
я 

ли
ни

я
Ра

сп
ре

де
ли

те
ль

но
е 

ус
тр

ой
ст

во

Данные питающих /
распределительных сетей

Марка и
сечение

проводника

Потеря напряжения, %

Номер группы

Кабель КГВВнг-LS 5х16, L= 110 м, ΔU= 2,18%
QF2.12 (С40)
От ВРУ -17, щита №4, РУ-2

L1,L2,L3
N

PE

ВВ
Гн

г(
А)

-L
S 

5х
2,

5

В 
ло

тк
е

18
 м

ет
ро

в

№1
Компрессор

0,37

12

5

ХК-1

Холодильник

C20
QF2

C20
QF3

L1, L2, L3 L1, L2, L3

ВВ
Гн

г(
А)

-L
S 

5х
2,

5

В 
ло

тк
е

18
 м

ет
ро

в

63А
QS1

L1,L2,L3
N
PE

№2
Компрессор

0,37

12

5

ХК-2

Холодильник

ЩРXК (Hensel KV2524 - IP54)
~ 400/230
Ру= 10,0
1,0 / 0,6
Рр= 10,0
Iр=24,1

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.ЩРХК

Система электропитания конвейера

Схема однолинейная ЩРХК
(Щит распределительный

 холодильной камеры)

16.07.21

16.07.21
16.07.21

17
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2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

2 1
3

5 47 6
8

10 912 11
13

15 1417 16
18

20 1922 21
23

25 2427 26
28

30 29

230/400V~230/400V~

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.КЩРСО

Система электропитания конвейера

Компановка щита ЩРСО

16.07.21

16.07.21
16.07.21

18
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Аппарат ввода
Тип, номинальный ток, А

Дифференциальный ток, мА

Обозначение, степень защиты
Напряжение, В

Установленная мощность, кВт
Кc / cos φ

Расчетная мощность, кВт
Расчетный ток, А

Обозначение элемента
Тип, номинальный ток, А

Tип, дифференциальный ток, мА

Способ прокладки
 - длина линии, м

Наименование помещений

Установленная мощность, кВт

Расчетный ток, А

Наименование потребителя

Э
ле

кт
ро

пр
ие

м
ни

к
Гр

уп
по

ва
я 

ли
ни

я
Ра

сп
ре

де
ли

те
ль

но
е 

ус
тр

ой
ст

во

Данные питающих /
распределительных сетей

Марка и
сечение

проводника

Потеря напряжения, %

Номер группы

Кабель ВВГнг(А)-LS 3х16, L= 112 м, ΔU= 2,16%
QF 1.5А (С32), L1
От ВРУ -17, щита №1, РУ-1

ВВ
Гн

г(
А)

-L
S 

3х
4

В 
ло

тк
е

14
 м

ет
ро

в

5000
Eaton
ИБП

1,1

21,7

4,5

ТШ-1

в осях 15;16-В
шкаф 1 

Телекомм. 

C25
QF1

C25
QF2

ВВ
Гн

г(
А)

-L
S 

3х
4

В 
ло

тк
е

14
 м

ет
ро

в

ЩРСО (1 ввод)
(Hensel
KV1512 - IP54)
~ 230
Ру= 4,5
1,0 / 0,9
Рр= 4,5
Iр=21,7

5000
Eaton
ИБП

1,1

21,7

4,5

ТШ-2

в осях 15;16-В
шкаф 2 

Телекомм. 

Кабель ВВГнг(А)-LS 3х16, L= 112 м, ΔU= 2,16%
QF 1.5Б (С32), L2
От ВРУ -17, щита №1, РУ-1

ЩРСО  (2 ввод)
(Hensel
KV1512 - IP54)
~ 230
Ру= 4,5
1,0 / 0,9
Рр= 4,5
Iр=21,7

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.ЩРСО

Система электропитания конвейера

Схема однолинейная ЩРСО
(Щит распределительный

 серверного оборудования)

16.07.21

16.07.21
16.07.21
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Рабочее место

Рабочее место

Зона конвейера

Светильник накладной

Шпилька М8

Плита
решетчатого
перекрытия

Лоток 100х50
h =3000 мм Опора

профильная
100х50,
L=3500 мм

Розетки
электрические
2х220
h=300 мм

Выключатель
одноклавишный
h=900 мм

П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 1

966/150621-ЭОМ.КРМ

Система электропитания конвейера

Компановка рабочего места

16.07.21

16.07.21
16.07.21
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П
од

п.
 и

 д
ат

а
С

ог
ла

со
ва

но
:

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 п
од

л.

ЛистовСтадия Лист
Подп. Дата№ док.Кол.уч. Лист

Разраб.

Н контр.
ГИП

Изм.

Р 9

966/150621-ЭОМ.СО

Система электропитания конвейера

Спецификация оборудования изделий и
материалов

16.07.21

16.07.21
16.07.21

21
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П
од

п.
 и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

И
нв

. №
 п

од
л.

Лист

Подп. Дата№ док.Кол.уч. ЛистИзм.
966/150621-ЭОМ.СО

22
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П
од

п.
 и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

И
нв

. №
 п

од
л.

Лист

Подп. Дата№ док.Кол.уч. ЛистИзм.
966/150621-ЭОМ.СО

23
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П
од

п.
 и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

И
нв

. №
 п

од
л.

Лист
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